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Les r£sultats indiscutables obtenus dans 
la capture de norabreux animaux vivants 
dans la meme nasse ratiere telle qu'eile est 
construite actuellcment par le personnel 
5 experiments dress6 en France pour la rea- 
lisation economique de ce genre de piege, 
ont permis d'envisager son exportation 
notamment dans les pays d'outre-mer. La 
pratique a d6montre que cette exportation 

1 0 ne pouvait donner de resultats avantageux 
qu'en dixninuant 1'cncombrement exige dans 
le transport de cet engin afin de rSduire ie 
fret oxcessivement 61ev<$ qu'exige l'exp<5- 
dition vers les pays lointains de la nasse 

1 5 ratiere dans sa forme definitive prete pour 
l'usage. 

La presente invention a pour objet line 
construction perfection ntte de la nasse 
rati&re permettant ch realiscr en France les 

20 elements dissooies dans leur conformation 
courante et de les exptklier sous un volume 
r<5duit notamment en emboitant t61escopi- 
qtiement les corps de plusieurs nasses, celles- 
oi ayant la forme d'une hotte tronconique 

26 en juxtaposant plusieurs embouchoirs et 
en rassemblant egalement sous un faible 
volume plusieurs poup6es solidaires de leur 
cloison int6rieure. Le montage en position 
sur la hotte pourvue de picots et d'une 

3o anneau en fil plus gros de ces Elements dis- 
soci£s convenablement munis d'un anneau 
en fil mdtallique a ceillets est realise dans le 
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pays de destination par un ouvrier pouvant 
etre rapidement dress6 k ce travail d' assem- 
blage. 

Le dessin annexS qui repr&ente les 616- 
ments dissociSs composant la nasse rattere 
et ces 616ments associes months en position 
normale sur le corps de la nasse en forme de 
hotte tronconique permettent de mieux 
comprendre la construction perfectionnSe 
de ce genre de piece objet de la presente 
invention. 

Les figures 1 et 2 sont respectivement la 
vue en 61evation longitudinale et la vue du A 5 
cdte" de Tembouchure du corps de la nasse 
avant le montage des elements le cloison- 
nant. 

Les figures 3 et 4 sont une vue en eleva- 
tion lat6ralo et une vue en bout de la poup6e 5o 
portant la plaque-bascule solidaire de la 
cloison int6rioure. 

Les figures 5 et 6 montrent do face et de 
profil la cloison d'entree ou embouchoir 
sur laquelle est assujettie k la partic sup6- 55 
rieure de I'orifice la plaque grillagSe dite 
evcntail. 

La figure 7 represente en elevation longi- 
tudinale la nasse ratiere dans sa forme nor- 
male prete pour la captation des animaux Go 
vivants apr^s la mise en position invariable 
de la cloison inter ieure dite poup^e, de 
l'entr6e dite embouchoir et de T6ventail. 

Dans ces figures les mSmes num£ros et 
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lettres de reference designent les m6mes 
organes ou parties. 

La nasse rati^re construite pour l'expor- 
tation est form6e de quatre parties etablies 
5 de manure a pouvoir etre rapidement assem- 
bles dans la position de fonctionnement 
de ce genre de piegc qui affecte alors la 
forme normale usueile. 

Comme on le voit dans le dessin, la pre- 
o mi^re partie representee en figures 1 et 2 
comprend le corps de nasse A conique en 
forme de hotte comportant un fond grillage 
pourvu centralement d'une tubulure grilla- 
gee B qui est ferm£e par un tampon mobile 
x 5 griliag^ C de forme normale par lequel on 
peut sortir les animaux captures. Ce corps 
comporte comme ordinairement des tringles 
longitudinales 1 servant de supports et 
d'attaches aux fils metalliques constituant 
20 la paroi grillagee. L'originalite de la cons- 
truction objet du present brevet consiste, 
d'une part, a faire deborder 16gerement les 
tringles 1 en 2 au dela de 1'anneau 4 en fil 
de plus gros diam&tre bordant I'embouchure 
a 5 de ce corps de nasse et, d'autre part, a dis- 
poser a une distance convenable de 1'an- 
neau 4 un anneau intermediate 3 egalement 
en fil de plus gitos diametre sur lequel sera 
fix£e la cloison intermediaire solidaire de 
3o la poupee munie de la plaque a bascule. [ 
La seconde partie qui constitue la cloison 
interieure, dite poupee, peasant la plaque 
bascule representee dans les figure 3 et 4 
est formee comme ordinairement d'xuv* 
35 petite cage F presentant a sa partie infe- 
rieure une ouverture rectangulaire dans 
laquelle est assujetti par les fils metalliques 
un encadrement metallique G servant a 
recevoir la plaque-bascule fermant cette 
Uo ouverture, cette plaque est constamment 
rappeiee contre ce cadre par le contrepoids 
4 mobile dans la partie evasee en forme de 
tulipe E constituant la cloison interieure. 
L'originalite de cette construction a consiste 
45 a fa<jonner sur 1'anneau en gros fil metal- 
lique bordant Tembouchure de cette cloison 
des oeiilets 5 qui serviront lorsque cet an- 
neau sera annexe concentriquement a 1'an- 
neau 3 de la hotte, a les lier par le moyen de 
5 0 fils metalliques avec ledit anneau pour arr6- 
ter en position cette cloison interieure et 
maintenir la poupee E de manure que la 



plaque-bascule se place parallelement au 
fond plan de la nasse. 

La troisieme partie representee dans les 55 
figures 5 et 6 constitue la paroi fermant 
partiellement I'embouchure de la nasse; 
e'est 1'entree dite embouchoir reservee aux 
animaux a capturer. Cet embouchoir com- 
prend une partie tubulaire grillagee I se fi 0 
raccordant avec une partie evasee J en forme 
de tulipe dont I'embouchure a le calibre 
precis de 1'anneau 4 dispose a I'embouchure 
de la poupee en forme de hotte (voir fig. 1). 
L'originalite de cette construction perfec- 65 
tionnee a consiste, d'une part, a prolonger 
legerement les tringles de 1'armature en 6 
un peu au dela de la partie tubulaire a la 
partie superieure et a peu pr&s au niveau 
du centre de cette partie tubulaire et, ^ 0 
d'autre part, a fa?onner sur 1'anneau bor- 
dant I'embouchure de cet embouchoir des 
oeiilets 9 ; ces oeiilets sont embouches dans 
les picots 2 debordant 1'anneau 4 (voir en 
fig, 1) puis rabattus vers la hotte pour for- ^5 
mer des crochets 2 a (voir fig. 7) afin d'arreter 
en position invariable cet embouchoir vis-a- 
vis de I'embouchure de la hotte. 

Afin que 1'aninial qui, en traversant 1'em- 
bouchoir, a p6netre dans le premier "com- g 0 
partiment de la nasse ratiere (cette nasse 
aprfes montage de ses elements affecte la 
forme representee en fig. 7) ne puisse aise- 
ment retrouver le trou I de 1'entree et 
s'echapper, on a dispose au niveau de 1'em- 35 
bouchure interne de ce trou et dans sa 
l'artie superieure une ptece grillagee plane K 
dite ev^tail en forme de secteur a l'aplomb 
de rembouc A - ire <je ce ^ rou p oul > fixer en 
place cet event*/ on a pourvu son bord q() 
d'oeillets 7 et la partie ^ xteme d e sa tringle 
centrale d'un crochet 8. ^ 7 SQnt 

enfonces dans les picots 6 inte^ es j e \^ m _ 
bouchoir, puis ceux-ci sont raba,, is yers 
1'embouchoir et le crochet 8 qui a et6 fc-^ n g r 
en regard de la tringle superieure 1 de *. 9' 
poupee est rabattue vers l'int6rieur de la 
hotte. Apres ces operations, 1'eventail K 
assujetti sur I'embouchure interne de 1'em- 
bouchoir prend la position representee dans 100 
la figure 7. 

La cloison interieure et 1'embouchoir 
n'etant pas mis en place dans la hotte, on 
conQoit qu'il est possible d'emboiter d'une 



part les hottes t£tes coniquement, puis 
d'emboiter a part les embouchoir§. en les 
juxtapo.sant et de grouper les cloisons int£- 
rieures avec leur poup^e. On parvient ainsi 
5 k loger environ deux cents nasses au metre 
cube au lieu de cinquante nasses dans la 
forme normale prete pour 1'usage ; comme 
1'assemblage des Omenta peut etre oper£ 
rapidement k Tarriv^e k pied d'oeuvre on 
i o realise ainsi une 6conomie importante sur 
le fret ce qui rend la vente de ces nasses 
remuneratrice et etend par suite le champ 
d'exploitation de ce genre de piege. 



1 5 Cette invention vise : 

Une construction perfectionnee des nasses 
ratieres du type en usage normalement 
consistant a les etablir en quatre parties 
s6parables et emboitables, chacune d'elles 

so poss^dant ses originalites habituelles et 
etant confcctionnee economiquement par 
les moyens ordinaires. Les originalites de 
cette construction portent sur les points 
suivants : 

q 5 a. La premiere partie ou hotte de forme 
tronconique comporte un anneau a son 
embouchure et un anneau k la hauteur de 
la cloison interieure ; ces anneaux sont en 
fil m6tallique un peu plus gros ; de plus, 

3o les tringles longitudinales constituant les 
armatures de la hotte sont prolong^es au 
dela de I'anneau place & I'embouohtire de 
deux k trois centimetres environ, ces sailiies 
formant des picots qui permettront par 

35 four repliement d'arr£ter en position la 
cloison embouchoir ; 
6, La deuxteme partie ou cloison int£- 
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rieure avec poup^e et plaque-bascule com- 
porte k son embouchure un anneau pourvu 
d'oeillets disposes k Tecartement des tringles h o 
longitudinales de la hotte et destines & fixer 
cette cloison sur la hotte au moyen d'atta- 
ches en fils m^talliques ; 

c. La troisieme partie ou embouchoir 
comporte des armatures pr£sentant trois /jf> 
parties debordantes ou picots disposes Tun 
k la partie sup6rieure, les deux autres a la 
hauteur du centre du trou perce centrale- 
ment dans cet embouchoir pour 1'entr^e 
de Tanimal a capturer ; ces picots servent 5o 
k supporter et k arreter en position une 
plaque grillagee dite eventail s'^tendant 
dans la partie sup^rieure de la hotte au-des- 
sus de I'embouchure interne de Tembou- 
choir. Cette troisieme partie presente en [ifi 
outre a son embouchure des oeillets fayonn^s 
sur I'anneau terminant i'embouchoir, les- 
dits oeillets servent a loger les picots de la 
hotte qui rabattus par-dessus cet anneau 
Tarretent en position ; 

d. La quatrieme partie ou 6ventail en 
forme de secteur grillage presente sur sa 
partie centrale trois oeillets qui sont destines 
k recevoir les picots bordant le trou central 
de I'embouchoir; 

e. Apr£s detachement de l^ventail les 
hottes et les embouchoirs de plusieurs nasses 
peuvont s'emboiter Tune sur 1'autre pour 
occuper un volume minimum dans le trans- 
port. 



Henri MARTY. 

Par procuration : 

Maui.vaolt. 



(io 



65 



70 



to 



Pour la vente des fascicules, s'adrcsser a riAirmuKRiE Nationals, 37, rue de la Convention. Paris- (1 5'). 



t 



I 



This Page Blank (uspto) 



60- 6 3 



W° 744.269 



M. Marty 




o 



JO 
LU 



'6 W 3 3 J 



r 

Th/S p age Blank (uspto) 
BEST AVAILABLE COPY 



